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Siniat membra a grupului ETEX

EXCELENTA
IN CALITATE

CONSTRUIM PE FUNDATII SOLIDE

Compania SINIAT, lider in domeniul sistemelor de gips-
carton este prezentd in Europa si in America Lating,
avand 43 de fabrici de productie si deruland activitati in
13 tari. Sediul central al companiei este situat in Franta,
in localitatea Avignon. Aici se gaseste totodata si Centrul
Tehnic de Dezvoltare, care, avand o vasta experientd,
conduce cercetarea si inovatia in domeniul produselor si
sistemelor de gips- carton.

SINIAT Romania detine 2 unitati de productie - fabrica
de placi din gips-carton din Turceni si fabrica de
ipsosuri, tencuieli si gleturi de la Aghiresu, judetul Cluj,
precum si cariera Birtz.

Tncepand cu anul 2011, SINIAT face parte din grupul Etex.

Grupul Etex produce si comercializeaza materiale de
calitate superioara si oferd clientilor sai solutii inovatoare
in domeniul constructiilor. Avand sediul in Belgia, Grupul
este prezent in 42 de tari, detine 113 de fabrici si are
peste 14500 de angajati.

Grupul Etex are patru linii principale de activitate:

v placi din gips-carton si ipsos pentru industria
constructiilor

w» elemente pentru acoperisuri de mici si mari dimensiuni
» solutii de protectie pasiva la foc a constructiilor

» solutii ceramice pentru pardoseli, pereti si fatade.

Produse pe baza de gips-carton, comercializate sub
brandul SINIAT

SINIAT pune la dispozitie clientilor s3i 0 gama variata

de produse pe baza de ipsos si sisteme de gips-carton,
menita sa satisfaca orice exigenta in domeniul finisarilor
interioare.

Sistemele de gips-carton de Ia SINIAT sunt ideale pentru
3 crea sau reamenaja spatiile interioare ale unei case,
oferind flexibilitate si confort.

SINIAT va pune la dispozitie sisteme speciale:

sistemele pentru Tnaltimi ridicate, sistemele rezistente |a
foc, solutii pentru salile de cinema, solutii pentru medii cu
umiditate excesiva, solutii speciale pentru scoli si spitale.



BRANDURILE LOCALE DE PRODUS - NIDA SI ADERA

NIDA si ADERA sunt brandurile sub care sunt comercializate
in Romania produsele si sistemele de

gips-carton. Fiind certificate conform standardelor europene,
produsele SINIAT reprezintd calitate, durabilitate si asigura
performanta produsului si a sistemului de gips-carton, fiind
alegeri excelente atat in constructiile noi, cat si in renovarea
cladirilor existente.

GAMA DE PRODUSE SINIAT CUPRINDE:

v Placile din gips-carton NIDA - se ridica la nivelul oricaror
exigente si reprezintd garantia obtinerii unor rezultate
excelente din punct de vedere calitativ, tehnic si estetic.
Reprezinta solutia perfectd pentru pereti, plafoane,
compartimentari, placari si finisari.

v Ipsosul pentru imbinari NIDA Profesional si ipsosul adeziv
pentru placari NIDA Boardfix - reprezintd solutia ideala pentru
finisarea sistemelor de gips-carton.

v Gama Adera - ipsos si produse formulate pe baza de ipsos -
ofera o gama variata de produse: ipsosuri, tencuieli manuale si
mecanizate, gleturi de nivelare si de finisare.

v Profilele metalice NIDA (UD, CD, ghidaje UW, montanti

CW, traverse) - sunt destinate peretilor, plafoanelor, niselor,

bibliotecilor, dulapurilor zidite Tn perete si placarilor unor
suprafete existente.
w» Accesorii pentru sisteme de gips-carton NIDA.

GARANTIA SISTEMULUI DE GIPS-CARTON

Produsele si componentele NIDA System sunt testate

pentru a asigura compatibilitatea si performanta sistemului.
Tn baza unor teste riguroase, desfasurate la institutii de
renume din tara sau din afara Romaniei, suntem Tn Masura sa
garantam performanta tehnica a sistemelor noastre, oferind
liniste si siguranta utilizatorilor, contractorilor, inginerilor si
arhitectilor.

Atunci cand sistemele sunt construite in intregime cu
componente si materiale NIDA de cdtre profesionisti calificati,
in conformitate cu informatiile tehnice de specialitate si cu
standardele relevante, SINIAT oferd garantia sistemului NIDA
System. Pentru mai multe detalii privind sistemele de gips-
carton NIDA, va rugam contactati departamentul Asistenta
Tehnica SINIAT, sau, consultati documentatia de specialitate,
disponibild pe site-ul companiei www.siniat.ro



P” Portofoliul de PRODUSE

» PLACI DIN GIPS-CARTON

” PROFILE METALICE
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V' IPSOS $I GLET
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Portofoliul de produse

» PLACI DIN GIPS-CARTON SI FIBROCIMENT

3 CEMENTEX este un produs fabricat dintr-o combinatie de ciment, fibre
organice din celuloza, silica, aditivi si apa, folosind tehnologia Hatscheck
urmata de autoclavizare, proces care asigura rezistentd mecanica si
stabilitate dimensionalad optima.

i = > NIDA STANDARD este o placa din gips-carton formata

f dintr-un miez de gips, ale carei suprafete si margini longitudinale sunt
acoperite de un carton special armat cu fibre. Fata superioara este de
culoare alba.

2 NIDA HYDRO este o placa din gips-carton aditivata, ceea ce Ti asigurd o
absorbtie redusa a apeiin miez, ale carei suprafete si margini longitudinale
sunt acoperite de un carton special. Fata superioara este de culoare verde.

2 NIDA FLAM este o placa din gips-carton cu miez de gips ranforsat cu fibre
de sticls, ale carei suprafete si margini longitudinale sunt acoperite de un
carton special multistrat. Placa are coeziunea miezului imbunatatita Ia
temperaturi inalte. Fata superioara este de culoare roz. Pentru sisteme de
pereti si placari cu inaltimi foarte mari, se pot utiliza placile NIDA Flam Plus si
NIDA Flam Extra.

2 NIDA HYDROFLAM este o placa din gips-carton cu miez de gips aditivat

si ranforsat cu fibre de sticla, ce asigura intarzierea propagarii focului

Si micsorarea absorbtiei de umezeals, ale carei suprafete si margini
longitudinale sunt acoperite de un carton special multistrat. Fata superioara
este de culoare verde.

2 NIDA ACUSTIC este o placa din gips-carton compusa dintr-un miez de gips
cu o densitate foarte mare, ranforsat cu fibre de sticla, ale carei suprafete

si- margini longitudinale sunt acoperite de un carton special multistrat. Fata
superioara este de culoare albastra.

> AQUABOARD este o placa speciald tip gips-carton cu o compozitie a
miezului din gips armat cu fibra de sticla, aditiv de silicon rezistent la apa si
alti aditivi ce previn aparitia mucegaiului. Are un invelis exterior de culoare
portocalie, realizat dintr-o Tmpaslitura de fibra de sticl3, tratatd pentru a
impiedica absorbtia de apa.

2 PLACI SPECIALE NIDAFlex 6,5, Pregy Feu, Pregy RX 12,5, Pregyroc Air,
LaDura, NIDASonic R6 NO, NIDASonic R8 NO, NIDASonic R10 NO, NIDASonic
R12 NO, NIDASonic R15 NO, NIDASonic R8/12 NO, NIDASonic R12/20 NO,
NIDASonic R12/20/35 NO, NIDASonic R8/15/20 NO, NIDASonic C8 NO,
NIDASonic C12 NO, Pregybel R15 N1, Pregybel R12 N2, Pregybel R15 N8,
Pregybel C10 N8, Pregybel L5*80 N8, Hydropanel,




Portofoliul de produse

” PROFILE PENTRU SISTEME DE GIPS-CARTON

4

PROFILE NIDA METAL UW sunt profile metalice din tabla zincata cu
grosime de 0.6 mm, avand in sectiune forma literei "U", fabricate prin
prelucrare la rece pe masini de profilat cu tren de role.

PROFILE NIDA METAL CW sunt profile metalice din tabld zincata cu
grosime de 0.6 mm, avand in sectiune forma literei "C", fabricate prin
prelucrare la rece pe masini de profilat cu tren de role.

PROFILE NIDA METAL UD 30 sunt profile metalice din tabla zincata
cu grosime de 0.6 mm, avand in sectiune forma literei "U", fabricate prin
prelucrare la rece pe masini de profilat cu tren de role.

PROFILE NIDA METAL CD 60 sunt profile metalice din tabld zincata
cu grosime de 0.6 mm, avand in sectiune forma literei "C", fabricate prin
prelucrare la rece pe masini de profilat cu tren de role.

PROFILE NIDA SMART METAL UW sunt profile metalice din tabla zincata
subtire, avand grosimea de 0.5 mm si sectiune in forma literei "U", fabricate

prin profilare la rece.

PROFILE NIDA SMART METAL CW sunt profile metalice din tabla zincata
subtire, avand grosimea de 0.5 mm si sectiune in forma literei "C", fabricate

prin profilare la rece.

PROFILE NIDA SMART METAL UD sunt profile metalice din tabla zincata
subtire, avand grosimea de 0.5 mm si sectiune in forma literei "U”, fabricate

prin profilare la rece.

PROFILE NIDA SMART METAL CD sunt profile metalice din tabld zincata
subtire, avand grosimea de 0.5 mm si sectiune in forma literei "C", fabricate

prin profilare la rece.



Portofoliul de produse

P ACCESORII PENTRU SISTEME DE GIPS-CARTON

P SURUBURI
AUTOPERFORANTE
SIAUTOFILETANTE
HYDROPANEL HP

p SURUBURI
AUTOFILETANTE

» SURUBURI
AUTOPERFORANTE

p SURUBURI
AUTOPERFORANTE
AP 421

p DIBLU CU SURUB
MOLLY DN 6X40

) BANDA DIN HARTIE
MICROFORATA

) BANDA DIN FIBRA DE
STICLA

) BANDA DIN
HARTIE ARMATA

) BANDA
AUTOADEZIVA

D BANDA DE COLT
pentru colturi
interioare si
exterioare din
gips-carton

']

) RACORDURI
IMBINARE

b RACORD
PRELUNGIRE

) BRIDA REGLABILA

) BRIDA MULTIPLA

b LAMELA
FLEXIBILA DUBLA

p RACORD PENTRU
LEMN

p TIRANTI CU INEL

P TIRANTI CU
CARLIG

b RACORD DE
SUSPENDARE
NONIUS

p RACORD SUSPENSIE

) BANDA PENTRU
IMBINAREA PLACILOR
DE GIPS-CARTON




Portofoliul de produse

P IPSOS PENTRU FINISAREA SISTEMELOR DE GIPS-CARTON

} NIDA PROFESIONAL Ipsos pentru imbinarea si finisarea placilor din gips-carton

Se utilizeaza pentru nivelarea si finisarea imbinarilor dintre placile din gips-carton.
Datorita timpului de lucru extins este solutia perfecta in cadrul aplicarilor in santierele de
dimensiuni mari.

) NIDA PROFESIONAL FRESH Ipsos pentru imbinarea si finisarea placilor din gips-carton
Se utilizeaza pentru nivelarea si finisarea imbinarilor dintre placile din gips-carton.
Datorita timpului de priza redus este solutia perfecta in cadrul aplicarilor in santierele de
dimensiuni mici.

| 2 NIDA BOARDFIX adeziv pe baza de ipsos pentru placile de gips-carton

In vederea realizarii placarilor de gips-carton, pe suprafete de BCA, caramida, beton,
tencuieli (ciment, var-ciment, ipsos). Pentru lipirea panourilor izolante, reparatii de fisuri
sau umplerea rosturilor cu grosimi mai mari de 3 mm.

} NIDA PRO este o pasta gata preparata, superalb, care se utilizeazad in sistemele de

e imbinare si finisare a placilor de gips-carton, precum si pentru gletuirea complets a
""“" suprafetelor minerale. Are o aderenta excelenta la suport, este usor de aplicat i de slefuit.
Dup3d uscare are culoare alb3, reprezentand o baza perfectd pentru lucrarile de finisare
i" ulterioare. Se poate aplica manual sau mecanizat.

) ADERA LISS glet de finisare cu aplicare manuala si mecanizata
Adera Liss este un glet pe baza de ipsos pentru finisarea tencuielilor de ipsos, a gleturilor de
nivelare si a placilor din gips-carton. Se obtin finisaje de calitate superioara, gata de vopsire.




4 ASISTENTA TEHNICA DE SPECIALITATE

Echipa tehnica SINIAT, are o vasta experienta in domeniul sistemelor de gips-carton si va sta Ia dispozitie cu informatii
privind reglementarile tehnice si legislatia In domeniu, recomandari privind utilizarea produselor si sistemelor de gips-
carton, demonstratii practice in santiere, solutii tehnice personalizate, asistentd tehnica in santiere.

Echipa tehnicd organizeaza de asemenea pentru Partenerii SINIAT urmatoarele cursuri de pregatire:

» cursuri destinate echipelor de vanzari ale Partenerilor

» demonstratii practice privind utilizarea produselor sistemelor
» cursuri destinate montatorilor, privind montajul sistemelor de
gips-carton - programul Scoala tehnica si inovatie SINIAT (S.T.I.)

Pentru detalii suplimentare, va rugam contactati echipa tehnica,sau,
va rugam transmiteti solicitarile dumneavoastra, la adresa de e-mail:
siniat@siniat.com.

Siniat va oferd Programul de Calcul pentru calculul necesarului de materiale per
metru patrat si detalii de executie

”» PROMOVARE $I SUPORT COMERCIAL

SINIAT pune la dispozitie partenerilor sai servicii de promovare si suport

comercial, constand in urmatoarele:

» personalizarea punctelor de vanzare, asigurand astfel vizibilitatea

produselor SINIAT la punctele de vanzare ale partenerilor

» materiale de marketing

w» suportinactiuni de promovare a produselor sisistemelor SINIAT; organizarea
de campanii de promovare, sisteme de stimulare a vanzarilor

» dezvoltarea de pachete comune de produse §i servicii

» asistentd si consultantd comerciald; rapoarte privind evolutia pietei, 3
constructiilor i @ materialelor de constructii

w» suport juridic, consultanta privind legislatia legald in vigoare

alte servicii comerciale, 1a solicitarea clientilor.

v platforma online de fidelizare a clientilor www.premiatcusiniat.ro

Al




¥ Constructia si montajul PERETILOR

» STRUCTURA METALICA

Elementul in forma de "U" din otel zincat, denumit ghidaj NIDA METAL UW, se fixeaza in prima etapa de executie a3 unui
perete de pardoseala si plafon. Latimea profilului: 50, 75 sau 100 mm.

Elementul in forma de "C" din otel zincat, denumit montant NIDA METAL CW, se fixeaza prin rasucire in profilul UW.
Latimea profilului: 50, 75 sau 100 mm.

Orificiile din profilele CW permit cu usurinta traversarea tubulaturilor tehnice.

NIDA METAL NIDA METAL NIDA METAL
UW 50 UW 75 UW 100
Profil ghidaj < > < ~ - >
NIDA METAL UW 50 mm 75 mm 100 mm
Al
Perforatii NIDA METAL NIDA METAL NIDA METAL
e CW 50 cwW 75 CW 100
trecerea
cablurilor
electrice < > < > < >
50 mm 75 mm 100 mm

PROFIL MONTANT CW

” MONTAJUL STRUCTURII METALICE
GHIDAJE

Se traseaza grosimea ghidajului pe pardoseald si cu firul de plumb se raporteaza |a tavan.

Identificati pozitia golurilor de usa!

Se fixeaza ghidajele UW cu dibluri metalice

la distante de 50 cm si benzi adezive speciale. Ghidaj NIDA METAL UW
In acest moment, in ghidaje se pot instala

montantii. "

Nota: Modalitatea de fixare de suport,
pentru a asigura cerinta de rezistenta si

%/N\ontant NIDA
METAL CW

- _ Ghidaj NIDA
o\
SFAT: Pentru o protectie acusticd RS ' METAL UW
imbun3dtatita se va lipi pe spatele si lateralele i in lioi

S S e ixare prin lipire:
ghidajelor, banda de etansare monoadeziva. band3 dublu adeziva
in cazul protejarii
suprafetelor deja
finisate, marmura
placari ceramice, etc.

stabilitate, se va conforma si dimensiona, de
cdtre proiectantul de specialitate.

gol U§;é'
|




Constructia si montajul peretilor

” MONTAJUL STRUCTURII METALICE
MONTANTI

Montantii se incastreaza in interiorul ghidajelor.

Distanta dintre montanti depinde de ~ 2~
indltimea peretelui care trebuie instalat si e

. - ~ idai x Montant
de nivelul de ncarcare la care acesta este Ghidaj

NIDA METAL CW

Montant

NIDA METAL UW
supus (interax de 30, 40 sau 60 cm).

Inaltimea montantilor trebuie s& fie cu 1
cm mai mica decat distanta intre ghidajul
din podea si cel din plafon pentru a usura
fixarea acestora i pentru a da elasticitate
peretelui. Tncastrarea in ghidaje se face
prin torsiune.

/]

Montant
NIDA METAL CW

NOTA: Interaxa reprezinta distanta Montant
dintre doua profile consecutive. NIDA METAL CW

Ghidaj
NIDA METAL UW

40-60 cm

NIDA METAL UW
V' USASI PARTICULARITATILE DE MONTARE

Tn cazul montarii unei usi este important sa se fixeze bine ghidajul de pardoseals, 1dsand o rezerva de 10-15 cm, pentru a
permite suprapunerea acestuia, la 900 mm in cazul unui gol de usa clasic.

Este bine s3 se dubleze montantii partii
de sus a golului de usad pentru a acoperi
imbinarea dintre placi si pentru a rigidiza
structura, evitand astfel clasicele
crapaturi.

Ghidaj
NIDA METAL UW

NOTA: Se recomands ca imbinarile
dintre placile din gips-carton sd nu
se suprapuna peste montantii golului

de usa. Identificati golurile de usa
sau ferestrele inainte de a proceda
la montarea structurii metalice.

/]

Montant
— NIDA METAL CW



Constructia si montajul peretilor

» MONTAREA PLACILOR DE GIPS-CARTON PE STRUCTURA METALICA

Ajustarea lungimii sau Iatimii unei placi de gips-carton NIDA porneste de la marcarea dimensiunii dorite cu ajutorul unui
creion.

Placile din gips-carton NIDA se taie cu un simplu cutter ghidat de o rigld metalica, se rup de-a lungul inciziei si apoi se
taie cartonul pe fata cealalta.

2y &

Se asaza si se suprapun dupa necesitati

Placile din gips-carton NIDA se a$aza avand grija sa fie pozitionate la 1 cm de podea. Se sprijing, inainte de ingurubare,
pe un distantier - confectionat, eventual, din resturi de placi.

Placa se pozitioneaza pe montant, cu latura mai lunga pe verticala si se ingurubeaza pe acesta. Suruburile se fixeaza in
structura metalica la 1 cm de marginea longitudinalg, 1,5 cm de cea transversala si la 30 cm unul de altul.

| 30cm !

30cm ,

|
[
30cm
'




Constructia si montajul peretilor

P INSTALATII ELECTRICE SAU TEHNICO-SANITARE

nainte de a inchide peretele realizat, treceti eventualele tubulaturi, folosind perforatiile existente in montanti.

Cutiile electrice se asaza dupa ce s-a :E E
realizat perforatia respectiva in placa T~
cu un fierdstrau manual sau folosind o

carota speciala.

P PERETI NETEZI, GATA DE FAIANTARE

Cum se poate observa din desenul tehnic, pentru a putea suspenda obiectele sanitare si a insera tubulaturile tehnico-

sanitare si de canalizare s-a realizat o structura metalica dubls, cu montanti dubli legati intre ei cu fasii de gips-carton
NIDA HYDRO

Dupa ce s-au fixat placile din gips-carton
NIDA HYDRO de structura metalicg,
inainte de a suspenda obiectele sanitare,
se poate faianta in mod normal.

NOTA: in zonele placate cu placi
ceramice se recomanda placarea

dubla la o distanta standard a
montantilor de 600 mm

Suport pentru lavoar




Detalii jontare profile UA50/75/100

o
o
n
u o
Profil montant :
Nida Metal UA 50/75/100
Tronson stdnga superior Profil montant
Nida Metal UA 50/75/100
Tronson dreapta superior
o
o
n
u
o
n
u
Surub M8 cu piulita si saiba
?
Q
Nivel jontare profil montant o
Nida Metal UA 50/75/100 o
Tronson stdnga 9
Rost zero !!! €
€ Distanta minima de decalare a
8 joantelor tronsoanelor
=} stadnga-dreapta
€
€
o €
o
n
u
o
n
Q
Surub M8 cu piulit3d si saibd
o Nivel jontare profil montant
9 8 Nida Metal UA 50/75/100
0 Tronson dreapta
Profil montant Rost zero Il
Nida Metal UA 50/75/100
Tronson stdnga inferior
Profil montant
Nida Metal UA 50/75/100
Tronson dreapta inferior

Profil montant
Nida Metal UA 50/75/100

..~500

40

40

Tronson stdnga

Profil montant
Nida Metal UA 50/75/100

Tronson dreapta




Detalii jontare profile UA50

Vedere laterald Elevatie locala
. . . . — 1 T[z_—___Profil metalic de rezistentd
Profil meta'llc de rezistentd Nida Metal UA 50
Nida Metal UA 50 Tronson superior
Tronson superior
2]
n n
N N
2 2
[: =]
ﬂ m Profil metalic de jontare
K . 2 2 Nida Metal UA 50
I~ 1000 mm
Profil metalic de jontare [: i=}
Nida Metal UA 50
1~1000 mm " "
N o
2 2
Rost Zero !!! =
n n
N N
o o i i
S S [ ._._51de simetrie
o o jontare
n - - n
~ Q Q ~
1 1
: = Rost Zero !
n n
N N
2 2
[ =]
n Q Q n
N N
2 2
2x4 Surub M8 ™ 2x4 Surub M8 cu saiba si piulitd
cu aib3 si piulita Dispunere in zig-zag
Dispunere in zig-zag
n n
N N
2 2
[: =]
Profil metalic de rezistentd —
Nida Metal UA 50 _ Profil metalic de rezistentd
Tronson inferior Nida Metal UA 50
4 40] 40 Tronson inferior

40|40

Modalitate de debitare profile UA

[coReer ] [AgAmu

0 T

minim 5

Nu se accepta debitarea profilului in
dreptul gaurilor alungite !!

debitarea profilului se va realiza

doar in zona de profil plin




Detalii jontare profile UA75

Vedere laterala Elevatie locala
[~ T L Profil metalic de rezistenta
Profil metalic de rezistentd .I'\.Ir'gsslz’/\:t;ﬂ L:?IZ?
Nida Metal UA 75 — P
Tronson superior k
n n
o N
2 2
: =]
9 9 Profil metalic de jontare
2| ul % Nida Metal UA 75
. . . I~ 1000 mm
Profil metalic de jontare B
Nida Metal UA 75
1~1000 mm n n
N N
2 2
Rost Zero !!! =
n n
N ol o N N
8 8 I I Ax de simetrie
" < 2 “ jontare
~ ~
u Q
[ :=) Rost Zero !!
n n
N N
2 2
f: 2x4 Surub M8 cu saiba si piulita
Dispunere in zig-zag
Y a9
2 2
2x4 Surub M8 : )
cu saiba si piulitad
Dispunere in zig-zag " “
N N
2 2
: =
Profil metalic de rezistentd Profil metalic de rezistentd
Nida Metal UA 75 Nida Metal UA 75
Tronson inferior Tronson inferior
40[ 40
o
< <
e} ~
<

74 | 40]40

Modalitate de debitare profile UA

LC(BREiCT \ ]A$é NU I |

minim 5

Nu se accepta debitarea profilului
in dreptul gdurilor alungite !!!

debitarea profilului se va realiza
doar in zona de profil plin




Detalii jontare profile UA100

Vedere laterald Elevatie locala

. . . . T 1T RTAT — T I —__Profil metalic de rezistentd
Profil metalic de rezistentd [] i U Nida Metal UA 100
Nida Metal UA 190 I Tronson superior
Tronson superior n.n
5 —
- -3
H |
| | n n
H | o o
N - u u
!
]
H [ 0 n
H i Nl a| N ) . .
| ! 2 2 Profil metalic de jontare
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Modalitate de debitare profile UA
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minim 5

Nu se accepta debitarea profilului
in dreptul gdurilor alungite !!!

debitarea profilului se va realiza
doar Tn zona de profil plin




Detalii jontare profile NIDA Metal CW

Detaliu jontare profile dublate
NIDA Metal CW
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Profil de jontare
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Sectiune

Detaliu jontare profile simple
NIDA Metal CW
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Suruburi
autoperforante

2x3x2=12 bucati,
4,2x13 FLAT HEAD

Profil de jontare
NIDA Metal UW L=1000 mm
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P” Constructia si montajul PLAFOANELOR

» PLAFOANE FALSE FIXE SAU SUSPENDATE CU FINISARE TRADITIONALA

Combinand cateva elemente, se pot monta structuri simple sau duble pentru a se realiza plafoane false suspendate.

Profil plafon NIDA R Racord de imbinare
Metal UD 30 4 ' . dublu NIDA System

Profil plafon NIDA
Metal CD 60

Structura
de plafoane
suspendate
folosind
racordul de
suspensie

Racord de imbinare
simplu NIDA System

Brida reglabild simpla

NIDA System
P, Tirant NIDA System
b
1 /
‘ 1 b ’,,ar""“ﬂw’
Racord suspensie dublu El:'g; ;eiltaet;:a e
NIDA System Y

” MONTAREA PLAFOANELOR FALSE PE STRUCTURI METALICE

Diblurile pentru fixarea plafoanelor suspendate au diverse configuratii, in functie de tipul de tavan existent.Folositi
intotdeauna dibluri de fixare din gama NIDASystem.

s J Tirant NIDA SYSTEM
acor

suspensie ﬂ,..-r""a
dublu NIDA e

SYSTEM -

Racord de imbinare Racord de imbinare
simplu NIDA SYSTEM dublu NIDA SYSTEM

e | :
: Piese necesare pentru plafon -
structurd metalicd dubla

Racord prelungire CD 60

Plafon suspendat - structura
simpld -racorduri suspensie

Plafon suspendat - structura
dubl3d -racorduri suspensie

Pentru a izola plafonul fals folosim o
saltea dinvata minerala. Aceasta aplicatie
trebuie facuta ca si cea pentru trecerea
tubulaturilor cu aplicarea unei folii de
Plafon suspendat - structura protectie la vapori, inainte de aplicarea
simpla - bride reglabile placilor de gips-carton NIDA.

Vata minerald

¥ 1ZOLATIA

® Daca se prevede izolatia, asezati-o pe structura metalica Tnainte de
fixarea placilor din gips-carton

® Protectia de vapori a izolatiei trebuie sa fie pozitionata 1anga partea
caldd, Tn acest caz imediat deasupra placilor din gips-carton




Constructia si montajul plafoanelor

P TAVANE FALSE PE STRUCTURA DE LEMN EXISTENTA

Placile din gips-carton NIDA se fixeaza pe structura metalica dispusa perpendicular pe grinzile de lemn existente.

Se traseaza pozitiile profilelor I3 interax de

50 cm, se monteaza bridele reglabile, iar
profilele metalice se fixeaza de acestea
utilizand suruburi autoforante din gama NIDA
SYSTEM

NOTA: Nu uitati de pozitionarea

placilor perpendicular pe profile.

<150 .
1

Trasarea si fixarea profilelor Fixarea racordului de Fixarea profilelor CD Fixarea placilor
perimetrale UD suspensie

-



Constructia si montajul plafoanelor

»” DECUPAREA PLACILOR DIN GIPS-CARTON NIDA

Trasati cu ajutorul creionului i riglei metalice partea ce urmeaza a fi decupata
Taiati cartonul de pe fata placii cu un cutit retractabil ghidat de o rigla metalica
Rupeti placa cu o lovitura scurta

Taiati cartonul pe cealalta parte

0000

» MONTAREA PLACILOR DIN GIPS-CARTON NIDA

Modalitatea de pozare a placilor

Daca peretii verticali sunt perpendiculari

® Puneti prima placa la un colt

® Prindeti cu suruburi AF 212 placile |a distante de 25-30 cm

® Puneti celelalte placi cu imbinarile aliniate (pentru a usura finisarea imbinarilor)

Daca peretii verticali nu sunt perpendiculari
® Fixati profilele CD paralel cu unul dintre peretii verticali i incepeti cu placa fiind pusa dupa ce a fost taiata oblic
@ Pentru o mai buna planeitate a plafonului ridicati scheletul cu 2-3 mm deasupra nivelului

NOTA: Piscile de gips-carton se
monteazd perpendicular pe structurd




Constructia si montajul plafoanelor

” PLAFOANE CURBE

Plafon arcuit cu imbinari mascate construit prin prinderea in suruburi a placilor din gips-carton NIDA pe un schelet
metalic curb suspendat cu racorduri de suspensie de structura suport.

© Placad NIDA

@® Profil NIDA METAL CD

© Profil montaj curb NIDA METAL (vertebra) 7
® Racord de suspensie

@ Tirant cuinel NIDA SYSTEM

INTREBUINTARI CURENTE

e Plafoane curbate

Imbracarea boltilor

® Crearea sau amenajarea de tavane (1)
arcuite

e Amenajarea incintelor (comerciale,
de locuit etc.)

® Crearea de forme decorative variate

—]
[

AVANTAJE SPECIFICE

® Crearea de forme rotunjite Tn plafon pentru orice curburd cu raza R > 30 cm

e Tehnica uscata compatibild cu peretii si placarile NIDA SYSTEM prezentand o suprafata neteds, fara imbinari
aparente si potrivitd pentru orice tip de finisari

e Adaugarea de vata de sticla si reglarea inaltimii la spatiul de deasupra placilor in functie de constrangerile termice
si acustice




P> Constructia si montajul PLACARILOR CU FIXARI INTERMEDIARE

” PLACARI PE STRUCTURA METALICA CD

Ghidaj NIDA METAL UD Rezistentd la foc max 120’
Profil NIDA METAL CD

Brida reglabila

Diblu metalic

Vata de sticld/ bazaltica

Surub NIDA SYSTEM AF 212

Banda pentru imbinari din hartie microforata
Ipsos de Tmbinari NIDA PROFESIONAL

® Banda de etansare

O000060000O




Constructia si montajul placarilor cu fixari intermediare

» PE STRUCTURA METALICA CW

/

/

T+
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|
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P” Realizarea placarilor prin LIPIRE

» PLACARI PRIN LIPIRE

mbinarea cu Imbinare/
N pardoseals finit3 intersectie
»

Placa gips-carton NIDA

Ipsos de imbinari
NIDA PROFESIONAL

@ Placa gips-carton NIDA

@® Banda pentru imbinari din hartie microforata
© Ipsos de imbinari NIDA PROFESIONAL Banda imbinari de colt
© 10505 adeziv NIDA BOARDFIX sueoermee

» LIPIREA PLACILOR DIN GIPS -CARTON

Pereti noi
® Aplicatiipsosul adeziv in ,puncte pe linii” pe placi Qsau
direct pe pereti @ (10 puncte cu diametrul 100 mm/m?).

Pereti vechi
® Aplicatiipsosul adeziv pe perete dupa ce in prealabil ati
netezit gi amorsat peretele existent.

0089 o

4999

2999

- 99909

2 @

» MONTAREA PLACILOR DIN GIPS -CARTON

Pozitionati 2 straifuri de placa din gips-carton de 10 mm
grosime la baza peretelui si asezati placa vertical 0.
Presati placa cu putere pe peretele suport pana ce
ajungeti in dreptul marcajelor trasate anterior.

Verificati planeitatea suprafetelor obtinute, facand
retusurile necesare 2]




Realizarea placarilor prin lipire

» PLACAREA ADEZIVA ESTE SIMPLA SI TINE

Puteti corecta planeitatea vechilor pereti si oferi un nou aspect casei prin aplicarea placilor de gips-carton NIDA pe
ziduri (vechi sau noi) care trebuie tencuite. Suportul trebuie sa fie uscat, curatat de praf sau alte impuritati, sd nu
prezinte exfolieri, sd nu fie inghetat, s3 aiba capacitate portantd, s3 nu prezinte pete de ulei si s3 fie amorsat pentru
regularizarea absorbtiei suprafetelor suport. Adezivul pe baza de ipsos se prepara in conformitate cu instructiunile de
pe spatele sacului. Intotdeauna se presard pulbere in apd si nuinvers!!

Placa
gips-carton NIDA

Placa Placa
Coltar gips-carton NIDA gips-carton NIDA

1cm
<

Ipsos adeziv

NIDA BOARDFIX Distantier

gips-carton

erete
existent

Ipsos adeziv
NIDA Boardfix

o ——— v aderentd foarte buna
pe suport

» rezistentd mecanica
ridicatd

» timp de lucru lung

e siniat

Placile se vor monta ridicate de |a pardosealad cu 1 cm.
Pentru a se obtine o perpendicularitate corecta si o bund
aderentad, se bat usor cu un dreptar

HIDA

Board

Pentru a taia placa din gips-carton folositi
un cutter sau un fierastrau special

Placa NIDA




P Tratamentul IMBINARILOR

» TRATAMENTUL IMBINARILOR DREPTE

Dupa ce seincheie montarea placilor de gips-carton NIDA, se procedeaza la tratamentul imbinarilor folosindu-se ipsosul
de imbinari, NIDA PROFESIONAL banda de imbinari din hartie microforata si profile de protectie a colturilor. Banda de
hartie microperforata se umezeste Tnainte de aplicare prin scufundare intr-un vas cu apa. Se Intinde un strat de ipsos
NIDA PROFESIONAL pe imbinarile placilor. Cand este inca umed se aplica banda de imbinare si se apasa bine cu spaclul.
Pentru o aderenta sporita se indeparteaza surplusul de material. Dupa ce se usuca definitiy, se trece Ia stratul de finisaj.
Alternativ, se poate utiliza NIDA READY MIX PRO, pasta pentru imbinari gata preparata.

Se efectueazad cu banda Connect ultramodernd pentru imbinarea pl3cilor de gips-carton.

Benzile de Tmbinare Connect se folosesc pentru imbinarile placilor de gips-carton pe
suprafete drepte (tavan sau perete) in locul benzii de plasa, cu fibre incrucisate sau
de hartie. Formula inovatoare a miezului benzii oferd o legadturad puternica, rezistenta
la fisuri. Materialele de Tnalta calitate o fac solutia perfectd pentru medii umede, unde
banda de hartie nu este recomandata.

i

Banda Connect nu necesitd umezire inainte de folosire.
Instructiunile de utilizare se regasesc pe fisa tehnica de produs.

TMBINARE PERFECTA, FINISARE USOARA, FARA FISURI

& siniet “ Sesinat “

i minim i minim
AE 50 minute 80 minute

Umplerea rosturilor Aplicarea benzii de imbinare




Tratamentul imbinarilor

» TRATAMENTUL IMBINARILOR DE COLT

Pentru unghiuri se aplica un strat de ipsos pe ambele laturi, iar banda de Tmbinari se lipeste cu o usoara
presiune ca sa adere bine. Se revine cu un strat de ipsos peste banda aplicata. Pentru colturi se foloseste
banda armata, speciald pentru protectia unghiurilor.

imbin3ri cu band3 de hartie

v Aplicarea se face manual cu fierul de glet de 30 cm si spaclu de 15 cm
v Laaplicare se va acorda o atentie deosebita temperaturilor ridicate i spatiilor ventilate

0
puternic
» Aplicarea se face parcurgand urmatoarele etape: /\

1. Se aplica prima mana de material astfel Incat pasta sa fie presata foarte bine in rostul -
imbinarii; ! |
2.5e traseaza cu spaclul pe linia imbinarii dintre placi, pentru ca pasta sa patrunda in | !
interiorul TImbinarii si s3 elimine golurile de aer. Se evita astfel, “tragerea” pastei in rost, I
dupa intarire gi uscare; :

3.Se aplica banda Connect, banda de hartie microforatd umezita in prealabil sau banda
pasla din fibra de sticla aplicata direct pe pasta de imbinare prin presare cu spaclul, se
vor elimina golurile de aer si surplusul de pasta de pe Tmbinarea dintre placi;

4.Dupad uscare se va aplica a doua mana de ipsos de imbinare NIDA Profesional, acoperind
banda si diferentele de planeitate;

5.Se indeparteaza eventualele surplusuri de material;
6.Dupd uscarea celui de al doilea strat, se va aplica stratul de finisare;

7.Pentru realizarea unor finisaje de exceptie, ca ultim strat, se recomanda utilizarea
gletului de finisare Adera Liss

/
N
Chituirea suruburilor \//

v Aplicati doua sau trei straturi de acoperire a capetelor suruburilor 13sa8nd s3 se usuce
ipsosul dupa fiecare strat L

Tratamentul colturilor exterioare

w» Aceasts operatiune se efectueaza cu Comfort banda de colt ultramoderna pentru colturi interioare gi exterioare din
gips-carton.

» Banda Comfort este solutia ideald pentru imbinarea placilor de gips-carton dispuse in diferite unghiuri. Forma
optimizata a liniei de pliere combinata cu flexibilitatea ridicata a benzii asigura o formare si montare facila pentru o
varietate de aplicatii unghiulare pentru colturi ascutite si obtuze.

v Benzile de colt Comfort se utilizeaza pentru formarea si intarirea colturilor interioare si exterioare in locul profilelor
de colt din aluminiu. Cu ajutorul benzii se obtin colturi netede, drepte si rezistente. Se poate aplica in orice unghi pe

colturile interioare si exterioare sau la imbinarea cu tavanul. Formula inovatoare face ca banda Comfort sa fie solutia

perfectd pentru medii umede, unde banda de hartie nu este recomandata.

v Alte modalitati pentru tratamentul colturilor exterioare sunt: imbinarea placilor cu banda armata cu Al colturi
exterioare neexpuse |a lovituri, fie cu profile metalice de protectie a colturilor

v Aplicati un strat de ipsos de imbinare NIDA Profesional pe fiecare latura a unghiului

v Tndoi;i marginea benzii dupa axul evidentiat, fixand-o pe colt astfel incat cele doua lame interne de Al vor fi lipite de
placa

v Tndepérta;i surplusul de material

w» L3sati sa se usuce

v Acoperiti cu ipsosul de imbinare NIDA Profesional cele doua laturi ale coltului
v Aplicati un strat de ipsos ca finisare superficiald




Tratamentul imbinarilor

Taiati banda Ia lungimea Se pliaza banda de-a lungul Se aplica un strat subtire de
necesara perforatiei Tn unghi de 90° sau ipsos de Tmbinari si se lipeste
altul, dupa caz banda cu fata catre colt

Pentru a indeparta surplusul Se aplica un strat subtire de ipsos de
de compus si bulele de aer, se imbinari pe partea de deasupra a benzii
foloseste un spaclu si asteptati pana se usuca complet,

slefuiti suprafata uscata utilizand
smirghel cu granulatie de min. 200

Utilizarea profilului coltar metalic gaurit
v Aplicati un strat de ipsos de imbinare NIDA Profesional pe fiecare latura a unghiului

w» Fixati coltarul metalic
w» Acoperiti cele douad laturi cu ipsos, indepartati surplusul si I3sati sa se usuce
v Indepartati eventualele resturi de ipsos si aplicati un strat de ipsos de imbinari pentru finisarea superficiala

Tratamentul unghiurilor interioare se face utilizind banda Comfort (vezi tratamentul colturilor exterioare)
O alt3d metod3a pentru tratamentul unghiurilor interioare este utilizarea benzii de hartie microforate, astfel:
w» Aplicati un strat de ipsos de imbinare NIDA Profesional pe fiecare laturad a unghiului format de placi

» indoiti banda microforatd de-a lungul axului evidentiat si fixati-l cu spaclul
v Finisati cu fierul de glet mai intdi pe o laturad care se 1asad s3 se usuce, apoi pe cealalta



Vezi filmele de prezentare ale produselor Siniat si moduri de montaj pe
canalul nostru de youtube:

www.youtube.com/SiniatRomania

120 kg

+/greutatea
suportului |

Materiale
necesare

'||
I
#siniat =




P” Finisarea placilor de GIPS-CARTON

Existd patru niveluri de finisare a placilor de gips-carton,
notate de la Q1 la Q4.

Nivelul de finisare Q1 se refera la suprafete din placi de
gips-carton fara nici o cerinta In ceea ce priveste estetica
(substrat pregatit pentru placari ceramice spre exemplu).
Nivelul de finisare Q1 include: umplerea rosturilor de
imbinare intre pl3cile de gips carton, etangarea imbinarilor
cu elemente adiacente, acoperirea capetelor de suruburi si a
cavitatilor.

Nivelul de finisare Q2 este nivelul de finisare unde
imbinarile sunt nivelate si slefuite pentru a crea o suprafata
uniforma cu placile de gips-carton vizibild in conditii de
iluminat standard. Cand suprafetele sunt luminate paralel

cu suprafata peretelui, imbinarile pot fi vizibile datoritad
texturilor diferite si absorbtiei placii si proeminentele
imbinarilor perpendiculare. Fenomenul este mai vizibil atunci
cand sunt utilizate vopseluri lucioase si este intuneric.

v Finisarea de baza este similara cu cea de la nivelul de
finisare Q1;

v Se finiseaza aplicarile de ipsos pana cand imbinarile sunt
uniforme cu suprafata placii.

Nivelul de finisare Q3 are de-a face cu suprafete ce au
cerinte estetice ridicate. Efectele negative vizibile cu
iluminare nefavorabild este minim, dar nu poate fi exclus
complet.

Nivelul de finisare include:

v Finisare de baza similard cu cea de Ia nivelul de finisare
Q1;

v Finisarea intregii suprafete cu un strat de minim 1 mm, ce
are ca scop uniformizarea intregii suprafete, a texturii si a
nivelului de absorbtie a intregului perete;

Nivelul de finisare Q4 este aplicat pentru suprafete cu
cele mai inalte cerinte estetice, cu indepartare completa a
imbinarilor vizibile, indiferent de tipul de iluminat:

v Finisare de baza similarad cu cea de la nivelul de finisare Q1;

v Acoperirea intregii suprafete cu un strat subtire de pana
Ia 3 mm de ipsos de modelaj.

Nivelul de finisare Q2 este considerat ca si standard si
indeplineste cerintele normale in ceea ce priveste estetica
suprafetelor. De aceea, nivelul Q2 este definit ca nivel
standard in cazul in care nu sunt alte specificatii tehnice.

Suplimentar, pentru toate standardele de finisaj, imbinarile
longitudinale si transversale sunt umplute conform
urmatoarelor reguli:

v Stratul interior al panoului: imbinarea longitudinala si
transversald trebuie sa fie umpluta fard banda de armare;

» Stratul exterior al panoului: imbinarea longitudinald si
transversald trebuie sa fie umplutd cu banda de armare.

Nivel de calitate Q1 =2
v Ipsos de imbinare + banda

» Nivel de calitate Q2 =
Nivel de calitate Q1 + 5-10 cm Tn stdnga si in dreapta imbinarii

Nivel de calitate Q3 =
Nivel de calitate Q2 + 20-30 cm Tn stdnga si in dreapta Imbinarii

Nivel de calitate Q4 2>
finisarea intregii suprafete a placii

-



Finisarea placilor de gips-carton

P SISTEM DE IMBINARE SI FINISARE PENTRU SISTEM CU REZISTENTA LA FOC

NIDA Profesional ADERA Liss
v'Nivelarea *  v/Glet de finisare
si finisarea
imbinarilor

NIDA Pro

"- v'Glet gata preparat




P” Produse recomandate pentru monta;j

P TRUSA DE UNELTE NECESARE MONTATORULUI DE GIPS -CARTON

p GBH2-28 DV

—

n
™
+

p GSR6-45TE

3 GLL 3-80 P + BM 1 Nivela laser cu linii + Suport universal

w ) Rotopercutor Makita SDS-PLUS

P Masina de ingurubat electronica

J

ﬂﬂ

) GLM 150 - Telemetru cu laser

p  Polizor unghiular 900 w GWS 9-115 valiza profesionala

a ) Cutter universal 18 mm

p  Setlame cutter 18 mm, 10 buc calitate superioard

i

P Rulete profesionale 7,5 m x 25 mm

* 4
&

— P Metrutdmplarie2 m

Nota: Aceste produse sunt doar cu titlu de recomandare. Nu sunt produse comercializate de catre producatorul de sisteme de gips-carton.

-



Produse recomandate pentru montaj

p Cleste molly pentru fixare rapida a placilor de gips- carton

' D Ciocan TUV/GS 500g

p Fierastrdu pentru gips-carton 150 mm

P Rindea metalica pentru gips-carton 260 mm

P Rindea pentru gips-carton 230 mm (tesire muchii)

‘ p Set freze, profesionald (¢ 22, 29, 35, 51, 67, 63, 83 mm)

p Patent universal 180 mm

p Prelungitor electric cu tambur (30 metri) 3 x 1,5 mm?2

p Dispozitiv de trasat cu fir 30 m, carcasa metalicd

uJ p Set pt. manipulare panouri (placi gips- carton)

' ey p Reflector halogen 500 watt

i

2

—
oS p Becuri halogen 2 buc x 500 watt
&="TETD

Nota: Aceste produse sunt doar cu titlu de recomandare. Nu sunt produse comercializate de catre producatorul de sisteme de gips-carton.

-



Produse recomandate pentru montaj

I I : I D Rezerve fata lame rindea, tesire margini gips-carton set 5 bucati

- P Rezerve spate lame rindea, tegire margini gips-carton set 5 bucati

p  Pulbere (albastru) pt. trasat 500 g

P Spaclu pentru placi gips-carton 12,5 mm

P  Manusi de protectie, nylon acoperite cu poliuretan
p  Elevator pentru placi de gips-carton

Foarfece FatMax cu taietura lunga si dreapta

Foarfeca otel beton 450 mm; max® 10 mm

Echer din aluminiu 100 x 50 cm

Niveld din aluminu cu magnet 120 cm

Creioane tamplarie

Fir cu plumb,5m 100 g

Creion pentru zidarie 18 cm

Cleste pentru montaj profile de gips-carton pentru zidarie 18 cm

Echer reglabil cu prindere din plastic

Nota: Aceste produse sunt doar cu titlu de recomandare. Nu sunt produse comercializate de catre producatorul de sisteme de gips-carton.

-



Produse recomandate pentru montaj
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Scara scalissima 6+6, 150 kg

Scara punto 4 |3time 46,5 cm

Saliscendi G inaltime plan 0,87 m x 130 cm

” UNELTE NECESARE PENTRU APLICATORUL DE TENCUIELI MECANIZATE
PE BAZA DE IPSOS

>
>

4

>

- ¢

Driscd burete (orange) grosime 18 mm, 2x 14 cm, maner ergonomic

Drigca inox 28 x 12 CM maner ergonomic

Mistrie Seria 28 12 x 8 CM inox, maner ergonomic

Spaclu elastic (racletd) 60 cm, inoxidabil, maner ergonomic

Spaclu pentru placi gips-carton 12,5 mm

Mixer profesional, pentru mortar 100 x 600 mm

Razuitoare tencuiala 45 x 9 cm din aluminiu

Dreptar special pentru mortar

Manusi de protectie nylon acoperite cu poliuretan

Nota: Aceste produse sunt doar cu titlu de recomandare. Nu sunt produse comercializate de catre producatorul de sisteme de gips-carton.
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SATU
MARE

ECHIPA COMERCIALA

Catalin Bita - Bucuresti, lifov
0720 070 267
catalin.bita@etexgroup.com

........................................

Cristina Subtiricd - Dobrogea
0751 012 112
cristina.subtirica@etexgroup.com

........................................

Radu Popescu - Banat
0745 344 315
radu.popescu@etexgroup.com

........................................

Stefan Fodor - Transilvania
0745 344 312
stefan.fodor@etexgroup.com

........................................

Revelino Popescu - Oltenia
0742100792
revelino.popescu@etexgroup.com

........................................

Silviu Constantin - Muntenia
0752 305 313
silviu.constantin@etexgroup.com

........................................

Cristian Crimu - Moldova
0742 189 913

-

MARAMURES
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MURES
HARGHITA

COVASNA
SIBIU

ECHIPA TEHNICA

Mihai Baran Suceava, Botosani, Neamt, lasi, Bacau, Vaslui,
Vrancea

0745 573 550
mihai.baran@etexgroup.com

...............................................................

Vasile Onic3 Bucuresti, lifov

0751303 884
vasile.onica@etexgroup.com

...............................................................

Catalin Popescu Bucuresti, lIfov

0799 213 679

catalin.popescu@etexgroup.com

Florin Mancas Brasov, Prahova, Ddmbovita, Arges, Olt, Valces,
Dolj, Gorj, Teleorman, Giurgiu

0757 113 502

florin.mancas@etexgroup.com

Marius Jurgi Alba, Hunedoara, Mehedinti, Caras-Severin,
Timisg, Arad, Bihor,

0726 107 736

marius.jurgi@etexgroup.com

Ovidiu loan Teoc Satu Mare, Maramures, Cluj, Salaj,
Bistrita Nasaud, Mures, Harghita, Sibiu, Covasna

0742 295182

ovidiu.teoc@etexgroup.com

Alexandru Dobrescu Galati, Tulcea, Constanta, Calarasi, lalomita,
Braila, Buzau

0729 974 065

alexandru.dobrescu@etexgroup.com
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